


STIKSTOF

Doordat bij het lasersnijden van aluminium en roestvast staal met zuurstof
ongewenste oxides op de snijkant ontstaan, wordt in de praktijk voor deze
materialen stikstof toegepast. Om de gewenste snijsnelheid te verkrijgen,
wordt in dit geval met hoge druk (tot ca. 25 bar) aan het snijmondstuk
gewerkt. Voor het verkrijgen van een blanke snijkant is het gebruik van
zuivere tot hoogzuivere stikstof noodzakelijk.

STIKSTOF 4.5

Stikstof wordt bij het lasersnijden van aluminium en roestvast staal als
snijgas gebruikt. Door de hoge zuiverheid zal de snijkant nagenoeg vrij van
oxides zijn, en geen kleurverschil met de rest van het materiaal vertonen.
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Cilinderkenmerken

Kleur volgens norm NEN-EN 1089-3 (zie kleurcodering gascilinders, bladzijde 75)

Schouder Diepzwart RAL 9005
Cilindrisch deel Diepzwart RAL 9005

Aansluiting volgens NEN 3268 RU3
Aansluiting pakket volgens
NEN 3268 of conform specificaties
van Linde Gas Benelux RU3

Specificatie/kwaliteit

Zuiverheid >_ 99,995 vol % (incl. edelgassen)

Verontreinigingen O2 < 10 vpm
H2O < 10 vpm
CxHy < 1 vpm

Verpakkingsvormen

V cil (l) V gas (m3) Pvul (bar) Artikelcode Artikelcode vanaf 1-1-2008

Cilinders 10 1,9 200 S 410 2220110
50 9,6 200 S 450 2220150

Pakketten
(16 cilinders) 800 154 200 S 480 2220580

m3 bij 15 °C en 1 bar

Bij grotere afname is levering in bulk ook mogelijk.



STIKSTOF 5.0 INSTRUMENT

Door de hoge zuiverheid van deze stikstofkwaliteit kunnen producten die
hiermee gesneden worden doorgaans, zonder enige vorm van nabewerking,
zowel als hoofd- of eindproduct gebruikt worden. Ook wanneer na het
snijproces een beschermlaag (bijvoorbeeld poedercoating) moet worden
aangebracht, verdient het de voorkeur hoogzuivere stikstof te gebruiken.
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Cilinderkenmerken

Kleur volgens norm NEN-EN 1089-3 (zie kleurcodering gascilinders, bladzijde 75)

Schouder Diepzwart RAL 9005
Cilindrisch deel Diepzwart RAL 9005

Aansluiting volgens NEN 3268 RU3
Aansluiting pakket volgens
NEN 3268 of conform specificaties
van Linde Gas Benelux RU3

Specificatie/kwaliteit

Zuiverheid >_ 99,999 vol % (incl. edelgassen)

Verontreinigingen O2 < 5 vpm
H2O < 5 vpm
CxHy < 0,2 vpm

Verpakkingsvormen

V cil (l) V gas (m3) Pvul (bar) Artikelcode Artikelcode vanaf 1-1-2008

Cilinders 5 1,0 200 S 505 2210105
10 1,9 200 S 510 2210110
20 3,8 200 S 520 2210120
50 9,6 200 S 550 2210150

Pakketten 800 154 200 S 580 2210580
(16 cilinders) 800 154 200 S 581 *) 2210552 *)

*) met analysecertificaat
m3 bij 15 °C en 1 bar

Bij grotere afname is levering in bulk ook mogelijk.



BESCHERMGASSEN VOOR HET LASERLASSEN

Evenals bij alle andere lasprocessen moet ook bij het laserlassen het
smeltbad en de eventueel gebruikte toevoegmaterialen tegen de
negatieve invloed van de lucht beschermd worden. Hiervoor worden
diverse beschermgassen en beschermgasmengsels toegepast. De keuze van
het beschermgas wordt niet alleen door het te lassen materiaal bepaald,
maar ook door het gebruikte lasertype.

Onder andere de volgende beschermgassen of gasmengsels komen in
aanmerking voor het lassen van een veelheid aan materialen.

• argon 4.6 (zie bladzijde 18)

• helium 4.6 (zie bladzijde 55)

• argon/helium-mengsels (zie bladzijde 20)

• argon/kooldioxide-mengsels (zie bladzijde 28)

• stikstof 5.0 Instrument (zie bladzijde 63)

Linde Gas Benelux kan samen met u specifieke gasmengsels ontwikkelen
die uw laserlasproces zo optimaal mogelijk kunnen laten verlopen.
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AUTOGENE GASSEN

Het proces
Onder de naam autogene metaalbewerking vallen diverse thermische
processen, die één ding gemeen hebben: dat de warmtebron een vlam
is die ontstaat door verbranding van een gas met zuurstof of lucht.
Deze vlam moet een gerichte en zeer geconcentreerde warmte kunnen
produceren.
De vereiste hitte bepaalt welke gas/zuurstof-combinatie gekozen moet
worden. Tot de autogene metaalbewerking behoren onder meer de
volgende technieken:

• lassen

• vlamspuiten

• hard- en zachtsolderen

• snijden

• gatspuiten

• gutsen

• heetstoken

• voorverwarmen

• spanningsarm gloeien

• richten en strekken

• vlamstralen (ontroesten)

• vlamharden.

Elk van deze toepassingen stelt z’n eigen eisen aan de combinatie
gas/zuurstof. Om tot een optimaal resultaat te komen, levert Linde Gas
Benelux niet alleen de noodzakelijke zuurstof, maar ook de belangrijkste
verhittingsgassen. Afhankelijk van de toepassing kan gekozen worden voor
het bekende acetyleen of propeen.
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ACETYLEEN TECHNISCH

Toepassingen
Acetyleen is het meest universele gas voor de autogene metaalbewerking.
Het is het enige gas waarmee autogeen kan worden gelast. De meeste
acetyleen wordt gebruikt als verhittingsgas bij de autogene technieken:
lassen, vlamspuiten, hard- en zachtsolderen, snijden, gatspuiten, gutsen,
heetstoken, voorverwarmen, spanningsarm gloeien, richten en strekken,
vlamstralen en vlamharden.

Eigenschappen
Acetyleen is een kleurloos, reactief en zeer brandbaar gas. Het heeft een
kenmerkende, knoflookachtige, zoete geur en is iets lichter dan lucht.
Het is bedwelmend, maar niet giftig. Acetyleen vormt explosieve
verbindingen (acetyliden) met o.a. zilver en koper; voor apparatuur zijn
daarom slechts metaallegeringen met maximaal 63% koper toegestaan.
Bij een verhoogde druk kan het spontaan uiteenvallen in koolstof en
waterstof (dissociatie), waarbij warmte vrijkomt. Dit kan leiden tot hevige
explosies. Daarom kan acetyleen alleen veilig (onder druk) worden
opgeslagen in stalen cilinders, indien deze zijn gevuld met een poreuze
massa (monoliet) en een oplosmiddel (bijv. aceton). De poreuze massa en
het oplosmiddel moeten voldoen aan de door de overheid gestelde eisen.
Raadpleeg voor opslag, vervoer, opstelling en gebruik van acetyleen en
acetyleencilinders de officiële voorschriften en de bladen ’Veilig werken
met gassen’ van Linde Gas Benelux.
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Specificatie/kwaliteit

Zuiverheid >_ 98 vol %

Verontreinigingen N2 < 2000 vpm
O2 < 1000 vpm

Verpakkingsvormen

V cil (l) mgas (kg) Artikelcode Artikelcode vanaf 1-1-2008

Cilinders 5 0,9 D 005 3000105
10 1,7 D 010 3000110
40 7,2 D 040 3000140
40 7,4 D 043 3000193 (VIVANTOS™) *)
50 9 D 050 3000150

Pakketten
(14 cilinders) 700 123 D 088 (offshore) 3000588
Pakketten
(16 cilinders) 800 144 D 080 3000580

800 130 D 081 3000582
656 111 D 087 (offshore) 3000587

Pakketten
(18 cilinders) 900 146 D 086 (offshore) 3000586

Pvul 14,5 bar bij 15 °C



PROPEEN TECHNISCH (vervangt MAPP-S® GAS)

Toepassingen
Propeen wordt op grote schaal toegepast in de autogene metaalbewerking.
Het wordt het meest gebruikt als verhittingsgas voor de onderstaande
autogene technieken:
Metaalspuiten, hard- en zachtsolderen, snijden, gatspuiten, gutsen,
heetstoken, voorverwarmen, spanningsarm gloeien, richten, strekken,
ontroesten en vlamharden.
Propeen kan niet gebruikt worden voor het autogeen lassen. Hiervoor is de
vlamtemperatuur bij een neutraal ingestelde vlam niet hoog genoeg.

Eigenschappen
Propeen is een tot vloeistof verdicht gas, dat vloeibaar én gasvormig in de
cilinder aanwezig is. Het is een kleurloos gas, zwaarder dan lucht, met een
zoetige geur. Door zijn stabiliteit is propeen opgeslagen in cilinders,
ongevoelig voor stoten en schokken. Daardoor is het een uiterst veilig
verhittingsgas voor veel toepassingen op het gebied van de autogene
metaalbewerking.
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Specificatie/kwaliteit

Zuiverheid technisch zuiver

Verpakkingsvormen

V cil (l) mgas (kg) Artikelcode Artikelcode vanaf 1-1-2008

Cilinders 79 34 B 479 5320179

Bij grotere afname is levering in bulk ook mogelijk.

Cilinderkenmerken

Kleur volgens norm NEN-EN 1089-3 (zie kleurcodering gascilinders, bladzijde 75)

Schouder Oxiderood RAL 3009
Cilindrisch deel Oxiderood RAL 3009

Aansluiting volgens NEN 3268 Beugel

*) Aansluiting VIVANTOS Geïntegreerde drukregelaar; aansluiting conform NEN-EN 561

Cilinderkenmerken

Kleur volgens norm NEN-EN 1089-3 (zie kleurcodering gascilinders, bladzijde 75)

Schouder Vuurrood RAL 3000
Cilindrisch deel Agaatgrijs RAL 7038

Cilinderaansluiting volgens
NEN 3268 LU1



ZUURSTOF

Toepassingen
Zuurstof of met zuurstof verrijkte lucht wordt toegepast om verbrandings-
en oxidatiereacties sneller te laten verlopen.

Momenteel wordt de meeste zuurstof gebruikt bij de autogene metaal-
bewerkingen, zoals lassen, hard- en zachtsolderen, snijden, heetstoken, e.d.
Een tweede toepassingsgebied in de las- en snijtechniek is het laser- en het
zgn. fijnstraalplasmasnijden met zuurstof. Hiervoor wordt vaak ook een
hogere kwaliteit zuurstof aanbevolen, zoals Zuurstof laser en Zuurstof 3.5
laser. Deze hebben een zuiverheid van 99,7 resp. 99,95%.
Uitgebreide informatie over deze twee kwaliteiten wordt in het gedeelte
’Lasergassen’ gegeven.

Eigenschappen
Zuurstof is een kleur- en reukloos gas, met als voornaamste eigenschap het
in stand houden van menselijk en dierlijk leven en verbrandingsprocessen.
Het is niet giftig en redelijk oplosbaar in water. De ons omringende
atmosfeer bestaat voor circa 21 vol.% uit zuurstof.

Verbrandings- en oxidatiereacties verlopen bij hogere zuurstofconcentraties
veel sneller dan in lucht. Met zuivere zuurstof kunnen reacties zelfs
explosief verlopen. Alle met zuurstof in contact komende delen moeten
zorgvuldig olie- en vetvrij gemaakt en gehouden worden.

ODOROX®

Zuurstof is reukloos. Maar het werken met zuurstof in besloten ruimtes kan
bij lekkage een zeer gevaarlijke situatie opleveren. Linde Gas introduceerde
daarom speciale geodoriseerde zuurstof onder de naam ODOROX®. Deze
zuurstof met een geur verhoogt de veiligheid aanzienlijk en is voor alle
autogene processen te gebruiken.
Linde Gas Benelux levert ODOROX® in cilinders met een waterinhoud van
50 liter, cilinderpakketten of in vloeibare vorm. Meer informatie? Vraag onze
specialisten naar de mogelijkheden.
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ZUURSTOF 2.5 TECHNISCH
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Specificatie/kwaliteit

Zuiverheid >_ 99,5 vol %

Verontreinigingen H2O < 1500 vpm
rest N2 en Ar

Verpakkingsvormen

V cil (l) V gas (m3) Pvul (bar) Artikelcode Artikelcode vanaf 1-1-2008

Cilinders 5 1,1 200 Z 005 2010105
10 2,2 200 Z 010 2010110
30 6,5 200 Z 030 2010130
30 6,5 200 Z 033 2010134 (VIVANTOS™) *)
50 10,8 200 Z 050 2010150

Pakketten
(16 cilinders) 800 173 200 Z 080 2010580

800 173 200 Z 087 (offshore) 2010587
Pakketten
(18 cilinders) 900 173 200 Z 086 (offshore) 2010586

m3 bij 15 °C en 1 bar

Bij grotere afname is levering in bulk ook mogelijk.

Cilinderkenmerken

Kleur volgens norm NEN-EN 1089-3 (zie kleurcodering gascilinders, bladzijde 75)

Schouder Puur wit RAL 9010
Cilindrisch deel Lichtblauw RAL 5012

Aansluiting volgens NEN 3268 RI2
Aansluiting pakket volgens
NEN 3268 of conform specificaties
van Linde Gas Benelux RI2

*) Aansluiting VIVANTOS Geïntegreerde drukregelaar; aansluiting conform NEN-EN 561



DE TOEGEVOEGDE WAARDE VAN
KNOWHOW EN ERVARING

Als Nederlands grootste gassenleverancier is Linde Gas Benelux een goede
bekende in de las- en snijsector. De ervaring die een eeuw lang is
opgedaan, vertaalt zich in een breed pakket producten en diensten, waarin
kwaliteit centraal staat. Kwaliteit in de vorm van leveringszekerheid. Maar
ook als het gaat om knowhow, veiligheid, efficiency en veelzijdigheid.

Praktisch advies bij gaskeuze
Bij Linde Gas Benelux vindt u mensen die uw werk door en door kennen.
Specialisten die weten dat elke toepassing en elk materiaal hun eigen eisen
stellen aan de las- of snijtechniek. En daardoor ook aan de te gebruiken
gassen. MIG/MAG, TIG, plasma, laser of autogene technieken, ze vragen
stuk voor stuk om een gedegen gaskeuze. Een keuze die van beslissend
belang is als het gaat om kwaliteit en rendement. Zo kan een ander gas uw
jaarkosten aanzienlijk verlagen. Of bijvoorbeeld de kwaliteit sterk verhogen.
Om die keuze verantwoord te maken, stellen de experts van Linde Gas
Benelux hun praktische ervaring graag ter beschikking.

Analyse vooraf van nieuwe processen of projecten
Wanneer in een bedrijf nieuwe processen of projecten worden gestart, is de
behoefte aan begeleiding vaak groot. Hoe verwerken we het nieuwe
materiaal het best, of hoe kunnen we een nieuwe techniek optimaal
inzetten, zijn vragen die vooraf moeten worden beantwoord. Want juist bij
nieuwe toepassingen bestaat het risico van een onjuist gekozen proces of
gas. Linde Gas Benelux kènt de markten. Kan daarom zowel bij de keuze
van het gas als bij de proceskeuze adviseren, waarbij uw dagelijkse praktijk
altijd het uitgangspunt is!

Het Proef- en Demonstratiecentrum geeft Linde Gas Benelux een
voorsprong in gastoepassingstechnologie
In de wereld van de gastoepassingstechnologie volgen nieuwe
ontwikkelingen elkaar razendsnel op. En omdat we bij Linde Gas Benelux
streven naar de allerhoogste kwaliteit, is het belangrijk daar continu op te
anticiperen. Inhakend op die behoefte heeft Linde Gas Benelux als enige
gassenleverancier in Nederland een eigen Proef- en Demonstratiecentrum
opgezet.

Speciaal ingerichte ruimtes zijn beschikbaar voor zowel onze eigen research
als die van onze klanten. Hier wordt met behulp van hightechapparatuur
dagelijks vooruitgang geboekt. Hightechapparatuur, zoals bijvoorbeeld de
voor Nederland unieke lichtboogprojector; een apparaat waarmee we het
gedrag van de lichtboog tijdens het lassen zichtbaar maken. Zo biedt Linde
Gas Benelux u de mogelijkheid tot het testen van nieuwe gastoepassingen
en gasmengsels. We creëren nieuwe kansen en bedienen onze klanten op
maat. Niet alleen vandaag, maar zeker ook in de toekomst.
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Veiligheid door kwaliteitsbewaking
Het streven naar de allerhoogste kwaliteit is de rode draad door alle
bezigheden van Linde Gas. De kwaliteitsbewaking vindt voor een belangrijk
deel plaats in ons eigen laboratorium, dat over het ISO-9001 certificaat
beschikt. Hier worden ook de controles en analyses uitgevoerd, waardoor
Linde Gas Benelux de gebruikers kan garanderen dat de producten voldoen
aan de gestelde eisen.
Maar de aandacht voor veiligheid is niet alleen ’hightech’. Duidelijke
kleurcodes op de cilinders bijvoorbeeld zorgen dat u altijd weet met welk
gas u te maken heeft. En dat is wel zo’n veilig idee.

Uw garantie voor het beste eindresultaat!
Het beeld zal u duidelijk zijn. Linde Gas Benelux zet alle middelen in om
samen met u te komen tot het beste resultaat. Geen wonder: want
Linde Gas is méér dan een leverancier van gassen alleen.

Voor specifieke lastoepassingen kunnen speciale, op maat gemaakte
receptuurgassen worden geleverd, die u niet in deze gids terugvindt.
Voor meer informatie kunt u contact opnemen met een van de aan de
achterzijde vermelde adressen.

Hoewel aan de samenstelling van deze gids de uiterste zorg is besteed,
kunnen wij vanzelfsprekend geen enkele aansprakelijkheid aanvaarden
voor schade van welke aard of omvang dan ook, die uit het gebruik daarvan
zou kunnen voortvloeien.
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KRANENWIJZER
(VOOR NIET-MEDICINALE GASSEN)

Linde Gas Benelux volgt in Nederland wat de schroefdraadaansluiting van
cilinderafsluiters betreft de norm NEN 3268. In een aantal gevallen hanteert
Linde Gas echter een andere aansluiting dan in deze norm wordt vermeld.
Op dit kaartje vindt u een overzicht van de meest voorkomende gassoorten
met de bijbehorende aansluiting. (Indien Linde Gas een afwijkende
aansluiting hanteert, is deze cursief gedrukt.)
Onderstaand een tabel met een overzicht van de gaseigenschappen en de
daarbij door Linde Gas gehanteerde aansluiting.
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Eigenschappen gascomponent(en)

Niet giftig/ Giftig/ Brandbevorderend
niet corrosief corrosief

Niet brandbaar RU1 – divers RU4 – divers RU1 – divers
RU3 – divers RI2 – zuurstof
RU6 – lucht

Brandbaar LU1– divers LU4 – divers LU0 – divers
Beugel – acetyleen

Aansluitcode Draadaansluiting en richting van de draad Aansluitcode volgens
volgens NEN 3268 DIN 477 Teil 1 *

RU1 W21,8 x 1/14” rechts uitwendig Anschluss Nr. 6
LU1 W21,8 x 1/14“ L links uitwendig Anschluss Nr. 1
RI2 G5/8” rechts inwendig
RU3 W24,32 x 1/14” rechts uitwendig Anschluss Nr. 10
RU4 W1” rechts uitwendig Anschluss Nr. 8
LU4 W1” L links uitwendig Anschluss Nr. 5
RU6 W28,8 x 1/14” rechts uitwendig
LU0 M19 x 1,5 L links uitwendig Anschluss Nr. 14

* In een aantal gevallen levert Linde Gas Benelux in België cilinders met een aansluiting volgens
DIN 477 Teil 1. De draadmaat is bij deze aansluitingen hetzelfde als bij de NEN 3268, alleen de boring in
de afsluitermond is 7 mm. diep, tegenover 5 mm. voor NEN-afsluiters.
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Gassoort Formule
Aan-

Verstikkend Brandbaar
Giftig/ Brand-

sluiting corrosief bevorderend

Acetyleen C2H2 Beugel •
Ammoniak NH3 RU1 • •
Argon Ar RU3 •
Butaan C4H10 LU1 •
Buteen C4H8 LU1 •
Chloor Cl2 RU4 • •
Chloorwaterstof HCl RU4 • •
Ethaan C2H6 LU1 •
Etheen C2H4 LU1 •
Ethyleenoxide C2H4O LU1 • •
Formeergas N2 + H2 LU1 •
Heligon®-mengsels Ar + He RU3 •
Helium He RU3 •
Kooldioxide CO2 RU1 •
Koolmonoxide CO LU4 • •
Koudemiddelen RU1 •
Lachgas N2O RU1 •
Lucht RU6

Methaan CH4 LU1 •
Mison® RU4 •
Neon Ne RU3 •
Propaan C3H8 LU1 •
Propeen C3H6 LU1 •
Protegon®-mengsels RU3 •
Protinox LU1 •
Stikstof N2 RU3 •
Stikstofmonoxide NO RU4 • •
Synthetische lucht RU1

Waterstof H2 LU1 •
Zuurstof O2 RI2 •
Zwaveldioxide SO2 RU1 • •
Zwavelhexafluoride SF6 RU1 •
Zwavelwaterstof H2S LU4 • •



KLEURCODERING GASCILINDERS LINDE GAS BENELUX

• Hiernaast zijn alle in dit boekje voorkomende gascilinders afgebeeld.

• De hiernaast vermelde schouderkleuren van gascilinders gelden volgens
de Europese norm NEN-EN 1089-3.

• Bij de gascilinders voor technische gassen zijn aan zeven gassen
(zie hieronder) specifieke kleuren toegekend:
– Acetyleen – Stikstof
– Argon – Lachgas
– Helium – Zuurstof
– Kooldioxide

• Bij de andere gassen/gasmengsels bepaalt de eigenschap van het gas de
schouderkleur:
y zo staat lichtgroen voor ’verstikkend’
y lichtblauw voor ’brandbevorderend’
y vuurrood voor ’brandbaar’
y lichtgeel voor ’giftig’.

• Indien een gasmengsel meer eigenschappen heeft, worden deze in
maximaal twee ringen op de schouder aangegeven.

• De kleurcodering geldt niet voor gascilinders ten behoeve van pakketten,
koudemiddelen en brandblusdoeleinden.

• De aansluitingen (kranen) van alle gascilinders blijven ongewijzigd.

• Als een gascilinder is voorzien van een stijgbuis voor vloeistofafname,
wordt dit aangegeven met een verticale rode streep op de gascilinder.

• Linde Gas Benelux voorziet haar park voor Speciale gassen van een
donkergrijze bodykleur.

• Neemt u in geval van vragen contact op met één van de aan de
achterzijde vermelde adressen.
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Acetyleen
C2H2

beugel

Argon
Ar
RU3 (W24,32)

Argon/
waterstof
LU1 (W21,8 links)

Formeergas
N2+H2 (95/5)
LU1 (W21,8 links)

Formeergas
N2+H2 (90/10)
LU1 (W21,8 links)

Heligon®

Ar+He
RU3 (W24,32)

Helium
He
RU3 (W24,32)

Kooldioxide
CO2

RU1 (W21,8)

Mison®

Ar+CO2

RU4 (W1”)

Mison® argon
Ar
RU4 (W1”)

Mison® helium
Ar+He
RU4 (W1”)

Propeen
C3H6

LU1 (W21,8 links)



Protegon®S
Ar+CO2+O2

RU3 (W24,32)

Protegon®

Ar+CO2

RU3 (W24,32)

Protegon®

Ar+O2

RU3 (W24,32)

Protinox
Ar+CO2+H2

LU1 (W21,8 links)

Protix RVS
Ar+CO2

RU3 (W24,32)

SpeciaLaser®

110/207/216/228
He+CO2+N2

RU1 (W21,8)

SpeciaLaser® 208
He+N2+CO+CO2+
O2+Xe
LU1 (W21,8 links)

Stikstof
N2

RU3 (W24,32)

Zuurstof
O2

RI2 (G5/8”)

Gascilinders met een rode kap bevatten waterstof

Alle Mison®gascilinders zijn herkenbaar aan een gele kap
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De las- en snijgassengids

Hoofdkantoor Linde Gas Benelux:
Havenstraat 1, Postbus 78, 3100 AB Schiedam
Tel. 010 246 14 70, Fax 010 246 15 06
info@nl.lindegasbenelux.com, www.lindegasbenelux.com

Voor België:
Tunnelweg 7, B-2845 Niel
Tel. 03 880 85 00, Fax 03 844 31 43
info@be.lindegasbenelux.com, www.lindegasbenelux.com

D
e

las-
en

snijgassengids

Voorsprong door innovatie.

Stilstand is achteruitgang. En omdat u juist vooruit wilt, is continue
innovatie voor uw organisatie een belangrijke factor. Daar heeft
u betrouwbare partners bij nodig. Dat geldt ook voor uw gassen-
leverancier. Met Linde Gas Benelux heeft u een partner die niet alleen
voor u klaar staat, maar die ook bewust met u meedenkt.
Met een eeuw ervaring (tot 2007 onder de bekende naam Hoek Loos)
bieden wij oplossingen voor gastoepassingen in vrijwel alle markt-
sectoren. Daarom is Linde Gas Benelux uw betrouwbare partner in
zaken. Een efficiënte, innovatieve en succesvolle dienstverlener in
gassenvoorzieningen, aanverwante services en applicaties op maat.
Waarbij úw organisatie en bedrijfsprocessen centraal staan.

Linde Gas - ideas become solutions.
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